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前言 

    为了方便清楚地了解程序的编辑方法和规则，特对操作和编辑的方法进行说明。 

 

概要 

程序编辑菜单画面分为程序编辑画面和程序监视画面。 

  
                   程序编辑画面                                

 

 
                   程序监视画面 

  



1. 程序编辑画面说明 

 

 
 

①程序编辑、显示区域 

以文字的形式显示编程内容。 

 

②命令列表区域 

编程中可以使用的命令。 

 

③编辑功能键区域 

编程时，可以使用[插入]、[删除]、[上移]、[下移]、[程序列表]、[查找]和[编译]。 
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2. 程序编辑画面中[电磁阀自由]说明 

点击[电磁阀自由]后，出现以下画面： 

2.1. [程序编辑模式]未使用 

执行电磁阀的自由操作 

 

 

2.2. [程序编辑模式]使用 

点击[手动]按键，进入对应的手动按键的编辑画面。 

           

 

  



3. 程序监视画面说明 

 

非手动状态下，进入程序编辑画面后，就显示为监视画面。 

 
 

①程序监视区域 

  跟随程序执行的步骤高亮显示当前行。 

 

②步骤和信号监视区域 

  可以看到程序执行的步骤 No.和一些常用信号状态。 

 

③操作功能键区域 

可以进行单步、一循环确认。 

[修改]选中时，选择需要修改的步骤行，可以对部分命令中位置设定进行微调以及修改定时器的设定值。 

[光标跟随]选中时，高亮行是正在执行的步骤，如果不选中，可以滑动屏幕查看程序。 
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一. 程序编辑画面编辑功能键的使用说明 

1. [插入]  

在两行程序之间，插入空白行 

第一步：点击需要插入空白行的下一步程序行 

 

 

第二步：点击[插入]按键 

         

 

  



2. [删除] 

第一步：选择删除的程序行 

 

 

第二步：点击[删除]按键 

 

 

第三步：在弹出框中选择[确认]按键 

         

 

  



3. [上移] 

将选中行的程序移动到上面一行 

第一步：选择需要上移的程序行 

 

 

第二步：点击[上移]按键 

         

  



4. [下移] 

将选中行的程序移动到下面一行 

第一步：选择需要下移的程序行 

 

 

第二步：点击[下移]按键 

         

  



5. [查找] 

查找功能分为[查找命令]和[查找标签]。 

5.1. 查找命令 

第一步：选择需要查找的命令 

 

 

第二步：点击[开始] 

          

 

第三步：双击查找结果的列表行可以跳转到对应的程序行 

          

 

  



5.2. 查找标签 

第一步：选择需要查找的标签 

 

 

第二步：点击[开始] 

               
 

第三步：双击查找结果的列表行可以跳转到对应的程序行 

         

 

  



6. [编译] 

程序编辑完成后，对程序进行编译和检查。 

第一步：点击[编译]按键 

 

 

第二步：在弹出框中选择[确定]按键，如果程序没有问题，提示编译成功。 

         

 

如果程序有错误时，显示错误列表，双击列表可以跳转到错误所在行 

         
 

  



7. 程序列表 

程序列表中显示已经编辑的程序，除此以外，还有[新建子程序]、[删除子程序]和[新建空程序]的功能按键。 

7.1. 程序显示 

第一步：点击[程序列表] 

        

 

第二步：双击程序列表行，跳转到对应的子程序 

         

 

7.2. [新建子程序] 

在现有程序的基础上，追加新的子程序 

        

 

  



7.3. [删除子程序] 

在现有程序的基础上，删除不需要的子程序 

第一步：选择删除的子程序行 

 

 

第二步：点击[删除子程序]按键 

 

 

第三步：在弹出框中选择[确认]按键 

          

 

  



7.4. [新建空程序] 

如果不需要已经编辑完成的全部程序，可以使用[新建空程序]将全部程序清空。 

第一步：点击[新建空程序] 

 

 

第二步：在弹出框中选择[确认]按键 

        

 

  



二. 程序监视画面操作功能按键的使用说明 

程序编译完成后，点击[试运行]按键，进入程序监视画面，对机械手进行单步和一循环运行。 

        

 

1. 单步 

选择[单步]后，按下使能按键和步进进按键，对机械手进行单步试运行 

  

  



2. 一循环 

第一步：选择[一循环] 

 

 

第二步：按下[使能]按键和[连续步进]按键 

 

  



3. 修改 

第一步：选择[修改] 

 

 

第二步：选择需要修改的行，对位置设定值进行微调整(±1mm/0.1mm)或者定时器的设定值进行修改。 

          

 

  



4. 光标跟随 

7.5. [光标跟随]选中 

  

在执行单步、一循环或者自动时，光标会跟随程序执行行一起滚动。 

 

7.6. [光标跟随]未选中 

 

在执行单步、一循环或者自动时，可以滑动屏幕查看程序。 

 

  



三. 命令的使用说明 

1. 轴移动 

第一步：选择【轴移动】命令 

 

 

第二步：通过制品/水口的切换，进行各轴的自由操作 

 

 

第三步：选择移动轴 

 

 

  



第四步：点击【位置记忆】，只记忆选中的轴的位置 

 

 

第五步：选择轴移动的处理方式 

 

1.定位完成 

选中状态：当轴移动到位后才能执行后面的程序 

不选中状态：当轴移动的同时执行下一步程序，与延时命令中的【等待全部轴移动完成】配合使用。 

 

2.延时 

移动完成后，开始延时，延时时间结束后，执行后面的程序 

 

第六步：点击【确认】 

 

 

  



举例说明： 

例 1：各轴同时向同一个位置点移动 

程序编辑 程序解析 

 

走行轴和制品前后轴同时向 P007 位置移动 

※当轴移动到位后才能执行后面的程序 

 

例 2：各轴同时向不同的位置点移动 

程序编辑 程序解析 

 

走行轴和制品前后轴向 P007 位置移动，同时水口前后轴

向 P008 位置移动 

 

等待轴移动到位 

※当轴移动到位后才能执行后面的程序 

 

例 3：轴移动的同时，输出信号 

程序编辑 程序解析 

 

走行轴和制品前后轴向 P007 位置移动 

同时输出【预备输出 1】信号 ON 

 

等待轴移动到位 

※当轴移动到位后才能执行后面的程序 

 
输出【预备输出 1】信号 OFF 

 

※注意： 

轴移动命令中的“             ”未勾选的场合表示： 

轴在向目标位置移动时，同时执行下一步程序。 

 

当在轴移动中不勾选“定位完成”时，与延时命令中的“等待全部轴定位完成”配合使用。 

 

  



2. 装箱 

第一步：选择【装箱】命令 

 

 

第二步：进行各轴的自由操作 

 

 

第三步：选择装箱下降前姿势部的状态 

             

 

  



第四步：点击【位置记忆】，对装箱的 3个轴的位置直接进行位置记忆 

 

 

第五步：选择装箱的处理方式 

 

1.设定装箱参数 

装箱数、间距量、间距方向和装箱顺序的设定 

 

2.延时 

  装箱上下轴移动到位后，开始延时，延时时间到后，执行下一步程序。 

 

第六步：点击【确认】 

 

 

  



举例说明： 

例 1：在装箱 1位置姿势水平状态下降 

程序编辑 程序解析 

 
装箱位置移动，在装箱下降前，姿势部执行水平操作 

 
装箱位置下降完成后，输出【制品夹具开 1】 ON 

 

  



3. 自由装箱 

第一步：【自由装箱】命令 

 

 

第二步：进行各轴的自由操作 

 

 

第三步：选择姿势部的状态 

 

 

  



第四步：点击【位置记忆】，对自由装箱的 3个轴的位置直接进行位置记忆 

 

 

第五步：选择自由装箱的处理方式 

 

1.设定数 

  设定自由装箱使用的移动位置点数 

 

2.延时 

  自由装箱上下轴移动到位后，开始延时，延时时间到后，执行下一步程序。 

 

第六步：点击【确认】 

 

 

  


